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Ovaj dokument u cijelom svom sadrzaju predstavlja vlasnistvo tvrtke P.P.C. BUZET d.o.o. (CIMOS), te je zabranjeno
kopiranje, umnoZavanje ili pak objavljivanje u bilo kojem obliku osim zakonski propisanog bez prethodne pismene
suglasnosti odgovorne osobe tvrtke P.P.C. BUZET d.o.o. (CIMOS)

Zabranjeno je umnoZavanje ovog dokumenta ili njegovog dijela u bilo kojem obliku i
na bilo koji nacin bez prethodne suglasnosti ovlastene osobe tvrtke DLS d.o.o. Rijeka.
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NAZIV, LOKACIJA | VLASNIK POSTROJENJA

Naziv gospodarskog subjekta: P.P.C. BUZET d.o.o. (CIMOS)

Pravni oblik tvrtke: Drustvo s ograni¢enom odgovornos$cu (d.o.0.)
Adresa gospodarskog subjekta: Most 24, 52420 Buzet

Adresa postrojenja Stanica Ro¢ 21 - Ro¢

Kontakt osoba, pozicija: Viljem Petohlep dipl.ing.,direktor

e-mil adresa: viliem.petohlep@cimos.eu

Matiéni broj gospodarskog subjekta: 040083918
OIB: 72070167302

Kontakt osoba: Elvis Sterpin, dipl. ing., voditelj sluzbe ZSO (zdravlje,
sigurnost, okoli8)

e-mil adresa: elvis.sterpin@cimos.eu

P.P.C. BUZET d.o.o. (CIMOS) sastavni je dio poslovnog sistema CIMOS d.d. Koper. Tvrtka je
osnovanai969. godine, a pod imenom CIMOS djeluje od 1972. godine. Temeljna djelatnost tvrtke je
istrazivanje i razvoj te proizvodnja automobilskih dijelova za prvu ugradnju renomiranih proizvodaca
automobilske industrije kao §to su grupacija PSA (Peugeot-Citroén), FORD, Garrett-Honeywell, BMW,
AUDI te za ostale europske i svjetske proizvodace automobila. Grupaciju CIMOS ¢&ini 22. trgovacko
drustvo u 9 zemalja (Slovenija, Hrvatska, BiH, Srbija, Kanada, Francuska, Ceska, Njemacka, Rusija)
sa ukupno zaposlenih 7 300 djelatnika.

P.P.C. BUZET d.o.o. (CIMOS) ¢ine tvornica Buzet i izdvojeni pogon - ljevaonica Ro¢, zapoSljava 601
djelatnika (tvornica Buzet - 459, ljevaonica Ro¢ - 142). Proizvodni program tvrtke Cine dijelovi motora i
sklopova, elementi iz skupine sustava za ko€enje, dijelovi karoserije, dijelovi mjenjaca, osovine,
kucista turbokompresora, crpki i sl. U procesu proizvodnje navedenih proizvoda P.P.C. BUZET d.o.o0.
(CIMOS) se javlja u ulozi razvojnog dobavljaca koji djeluje u podrucju ukupnog zivotnog ciklusa
proizvoda - od planiranja, razvoja, industrijalizacije i proizvodnje, do post prodajnih usluga i reciklaze.

S velikim ulaganjima u opremu i tehnologiju, P.P.C. BUZET d.o.o. (CIMOS) je postao suvremeni
industrijski kompleks, s modernom tehnologijom, modernim proizvodnim kapacitetima i kadrovima koji
prate razvoj industrijskih metoda, organizacije i osiguranja kvalitete proizvoda. Danas se iz P.P.C.
BUZET d.o.o. (CIMOS) svakodnevno otprema cca 300.000 jedinica razli¢itih pozicija prema
najistaknutijim proizvodac¢ima u automobilskoj industriji u Francuskoj, Njemackoj, Italiji, Engleskoj i
USA. Tijekom 2013. godine je na razini grupacije CIMOS donesena odluka o restrukturiranju a koja se
na lievaonicu Ro¢, kao sastavni dio grupacije, odrazava na nacin da ¢e do kraja 2015. doéi do
znatnog podizanja proizvodnih kapaciteta (sa trenutnih 8.000 kom/dan na 15.000 kom/dan kucista
turbokompresora). Povecanje proizvodnje odljevaka zahtijeva instaliranje dodatnih proizvodnih
kapaciteta. Oprema koja se namjerava ugraditi je slijedec¢a:

e 2 x BOTTA Plinska pec¢ za taljenje aluminija nazivnog kapaciteta 1 t/h, 18.000 kg/dan

e 3 x CIMAKOL linija za lijevanje, 2.200 kom/dan

e 5 strojeva za izradu jezgri, 4 x tip kao: SMEC 25M, 2.200 jezgri/dan, 1 x EUROMAC — SPS
1.100 jezgri/dan

e Koncar pec€ za zarenje jezgri, 2.200 jezgri/dan

e Oprema za mehanicko istresanje jezgri
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Istovremeno ¢e dio postojeée opreme biti uklonjen:

2 stroja za tlacno lijevanje

linija sa 2 kokilna mjesta s jednim linearnim dozatorom FATALUMINIJ
Oprema za zarenje aluminijskih odljevaka

Stroj za saCmarenje Banfi 2

Za planirani zahvat podizanja proizvodnih kapaciteta je nadleznom ministarstvu u prosincu 2013.
podnesen zahtjev za provedbu postupka ocjene o potrebi procjene utjecaja zahvata na okolis, a 14.
svibnja 2014. je doneseno rjesenje (KLASA: UP/I 351-03/13-08/130, URBROJ: 517-06-2-2-2-14-11)
kojim je utvrdeno kako za namjeravani zahvat nije potrebno provesti postupak procjene utjecaja na
okoli§ kao nit Glavnu ocjenu prihvatljivosti za ekoloSku mrezu.

Sustavi upravljanja koji se primjenjuju u tvriki

P.P.C. BUZET d.o.o. (CIMOS) ima uspostavljen i odrzavan integrirani sustav upravljanja sukladno
normama ISO 9001:2008, ISO 14001:2004, ISO TS 16949:2009 OHSAS 18001:2007 ¢ija se
ucinkovitost kontinuirano poboljSava. Tvrtka posjeduje certifikate ISO 9001 i ISO 14001, OHSAS
18001.

Lokacija postrojenja

P.P.C. BUZET d.o.o. (CIMOS) smjesten je u gradu Buzetu u dolini rijeke Mirne u Istarskoj zupaniji.
Lijevaonica Rog¢, izdvojeni dio postrojenja — organizacijska jedinica 2, smjestena je pored istoimenog
naselja te se prostire na povrsini od 31.298 m?. Objekt ljevaonice sa prate¢om infrastrukturom
smjesten je u industrijskoj zoni na udaljenosti oko 700 m od mjesta Ro&, omedenoj cestom za Nuglu
sa zapadne strane i zeljeznickom prugom sa sjeverne strane.

Za lokaciju predmetnog postrojenja relevantna je slijedeca prostorno planska dokumentacija:

—  Prostorni Plan Grada Buzeta (SN Grada Buzeta 2/2005)
- Prostorni Plan Istarske Zupanije (SNIZ 02/02)
- Izmjene i dopune Prostornog Plana Istarske Zupanije (SNIZ 04/05, 10/08, 07/10)

Prema vazeéem prostornom planu postrojenje lievaonice Ro¢ nalazi se u podrucju proizvodne —
pretezito industrijske namjene. Lokacija postrojenja nalazi se na rubnom podrucju Nacionalne
ekoloSke mreze, izvan podrucja zasti¢enih prirodnih vrijednosti.

Ljevaonica Ro¢ smjestena je u uzem vodozastitnom podrucju (Il zona) izvora Sv. lvan. Postojeci
sustav odvodnje postrojenja spojen je na sustav javne odvodnje 2012. godine. Nakon obrade na
gradskom uredaju za prociS¢avanje otpadnih voda, iste se ispustaju u prijemnik — potok Pivka.

U geoloskom smislu, predmetna lokacija spadaju u tzv. ,podrucje Crvene Istra“, podrucje koje
obuhvaca %4 povrSine Istre — juzno od rijeke Mirne, od Vitinade preko Pazina do juznog ruba
Cepiékog polja i uz doniji dio Raskog kanala. Izgradeno je veéinom od karbonatnih naslaga gornje
krede i paleogena i paleogenskih klasti¢nih sedimenata, dok kvartarne tvorevine prekrivaju samo
manje povrsine.

lako se u neposrednoj blizini postrojenja nalaze povrsine okarakterizirane kao vrijedno obradivo tlo
(prema PPU Grada Buzeta, SN Grada Buzeta 2/2005), organiziranih poljoprivrednih aktivnosti nema
veé se manji dio navedene povrsine koristi u svrhu uzgoja poljoprivrednih kultura za potrebe
lokalnog stanovnistva.
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Slika 1: Lokacija postrojenja
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Slika 2: Satelitski prikaz postrojenja sa nazna¢enim glavnim objektima
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KRATAK OPIS UKUPNIH AKTIVNOSTI S OBRAZLOZENJEM

Glavni tehnoloSki proces koji se odvija u ljevaonici Ro¢ je taljenje i lijevanje aluminijskih odljevaka.
Preostali tehnolo$ki procesi direktno ili indirektno su vezani na glavni proces.

Taljenje se obavlja pomocu dvije toranjske plinske peci kapaciteta po 1000 kg/h i dvije induktivne pedci
kapaciteta 350 kg/h. Za lijevanje se primjenjuju tehnike kokilnog gravitacijskog lijevanja te
niskotlacnog i tlaénog lijevanja. Transport do linija za lijevanje obavlja se vili€arom.

Slika 3: Talionicke peci ljevaonice Roc¢ - Botta, ABB, Konc¢ar

Pomoc¢ni tehnoloski procesi su:

e |zrada jezgri
e Zarenje Al odljevaka

e ZavrSna obrada uklanjanjem Cestica — saCmarenje

Ostali korisni procesi:

e opskrba komprimiranim zrakom

e opskrba toplinskom energijom

e opskrba UNP — om, propanom i duSikom
e odrzavanje i CiS¢enje

e obrada otpadnih voda

e priprema demineralizirane vode

Proizvodni procesi odvijaju se unutar glavne hale. Glavna hala izradena je od armiranobetonskih
elemenata, izvedena kao dvostreSna visine 11,3 m. Na centralnu halu nastavljaju se dvoetazni bocni
aneksi.

U tehnolo$koj jedinici se odvijaju procesi taljenja, tlacnog lijevanja, izrada jezgri, kokilnog lijevanja,
niskotlaénog lijevanja, Zarenja, sacmarenja, piljenja i ruénog skidanja srha. Proizvodna oprema se
sastoji od peci za taljenje (plinske i elektro), automatiziranih strojeva za izradu jezgri,
poluatomatiziranih linija za kokilno lijevanje, peci za odrzavanje temperature taline, automatiziranih
¢elija za tla¢no lijevanje te automatiziranih strojeva za finalizaciju odljevaka.
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Skladisni prostor izveden je kao naknadno proSirenje u okviru glavne hale. Kompletan logisticki tok pa
tako i sustav skladistenja je u postrojenju ljevaonice Ro¢ postavljen na principu FIFO (frst in-frst out)
¢ime se osigurava adekvatna proto¢nost materijala.

Osim nize navedenih glavnih skladiSnih prostora na lokaciji postrojenja nalaze se razne zone,
medufazna skladista, skladista reklamacija, skladiste nedovrSene proizvodnje, skladista alata itd. a
koja su neophodna za funkcioniranje procesa. Naziva ih se i ,,zivim skladi§tima“ jer se njihov prihvatni
prostor kao i koli¢ina odloZzenog materijala/alata mijenjaju svakodnevno zavisno od intenziteta
proizvodnje.

GLAVNI SKLADISNI KAPACITETI:

Skladiste ljevackih jezgri

Skladiste se nalazi u proizvodnoj hali kokilnog ljeva i regalnog je tipa. Skladi$ni prostor sadrzi 54
paletna mjesta ukupne nosivosti 45 t. Ukupna povrSina skladista iznosi 38 m?

Skladiste Al ingota

Skladistenje se obavlja na podu unutar hale ljevaonice u procesu taljenja. SkladiSni prostor sadrzi 28
paletnih mjesta. Ukupna povr$ina skladista iznosi 36 m?.

Skladiste gotovih proizvoda

Skladiste je koncipirano djelomi¢no kao regalno a djelomiéno se odlaganje obavlja na podu.

Skladi$ni prostor sadrzi 132 paletna mjesta. Paletno mjesto je nosivosti 400 kg, a ukupna nosivost
regala iznosi 52 t. Ostatak finalnih proizvoda se skladisti na pod. Skladiste se nalazi u natkrivenom
podrucju izvan hale finalizacije Ro¢. Ukupna povr$ina skladista iznosi 185 m?.

Skladiste odljevaka za proces zarenja odljevaka

Materijal se odlaze na podu u eurobox paletama u 2 nivoa. SkladiSte se nalazi u neposrednoj blizini
peci za zarenje u hali finalizacije odljevaka. Skladisni prostor sadrzi 32 paletna mjesta. Ukupna
povréina skladista iznosi 17 m?

Skladiste kemikalija i ulja

Skladiste u kojem se skladiste kemikalije i ulja za potrebe ljevaonice Ro¢. Ukupni broj paletnih mjesta
je 10. Sva paletna mjesta su opremljena sigurnosnim tankvanama. U skladiS$tu se nalazi i polica s
Cetiri nivoa na kojoj se skladiste krute tvari. Ukupni broj mjesta je 26. ukupne nosivosti 2.6 t.

POMOCNE TEHNOLOSKE CJELINE

Osim navedenih glavnih tehnoloskih cjelina normalan rad postrojenja osiguravaju i slijedec¢i pomocéni
sadrzaji: kompresorska stanica, kotlovnica, plinska stanica UNP, sustav opskrbe elektri¢nom
energijom, laboratorij, centralni rashladni sustav, priprema demineralizirane vode i centralno skladiste
neopasnog otpada.
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Kompresorska stanica

Kompresorska stanica je prostorija dimenzija 7,5 x 10,4 x 4,5 m, smjeStena u energani (kotlovnici).
Glavnu opremu kompresorske stanice ¢ine dva vijéana kompresora (oba kapaciteta 20 m%min (8 bar),
susac (25 m3/min), spremnik(V =10 m?® ) i razdjelnik prema potroSa¢ima. Kompresorska stanica je
projektirana i izvedena tako da nije potreban stalni nadzor, ve¢ se obavljaju samo povremene kontrole
rada instalirane opreme.

Kotlovnica

U kotlovnici se proizvodi toplinska energija (topla voda) za potrebe grijanja, pri ¢emu kao se kao
gorivo koristi UNP. Opremu ¢€ine dva vrelovodna kotla B. Kidri¢ | i II.

Za potrebe grijanja radnih prostorija i hala instalirane su takoder i 3 manja uredaja tipa ,Proklima*“.
Navedeni uredaji nisu smjesteni u samom objektu kotlovnice, ve¢ na katu glavne hale (Proklima 1 i Il)
a Proklima lll nalazi se iznad garderoba i sanitarnih prostorija hale finalizacije, no funkcionalno
predstavljaju sastavni dio kotlovnice kao tehnoloske cjeline s obzirom na namjenu.

Gorivo (UNP) se skladisti u horizontalnom nadzemnom spremniku kapaciteta 100 m®a koji je smjesten
u sklopu Plinske stanice Ro¢. Spremnik je izveden kao horizontalni nadzemni. Opremljen je svim
potrebnim instalacijama i smjesten unutar ogradenog, adekvatno oznacenog prostora.

Plinska stanica UNP

Plinska stanica UNP-a ljevaonice Ro€ sastoji se od hadzemnog spremnika zapremine 100 m?,
pretakaliSta plina, isparivacko redukcionih stanica (prva stupnja redukcije16/2,5 (bar) i druga 2,5/0,5
(bar)) te instalacije razvoda plina. Kapacitet toplovodnih isparivaca iznosi 2x350 kg/h. 1z redukcione
stanice 2 se plin razvodi do potroSaca u proizvodnoj hali i plinskoj kotlovnici.

Instalacije plinske stanice smjeStene su u ogradenom kompleksu i postavljene su prema svim
propisima za skladiStenje UNP-a. Opremljene su sigurnosnim ventilima, te se obavljaju redoviti
pregledi propisani zakonomStanica je opremljena automatskom zastitom od pozara i zastitom od
insolacije. Prilikom redovitih pregleda propisanih zakonom, kada je spremnik van upotrebe kao
zamjena koristi se kontejnerski prenosivi spremnik. Ista moguénost moze se koristiti i u slu¢aju
havarije u redovitoj upotrebi.

Sustav opskrbe elektrichom energijom

Osnovno napajanje el. energijom lijevaonice Ro¢ obavlja se putem novo izgradenog dalekovoda 20/
0,4 kV od TS 110/20 kV Buzet do TS 20/ 0,4 kV ljevaonica 1. Rezervno napajanje omoguceno je
takoder iz TS 110/20 kV Buzet, putem vodnog polja stanica Ro¢. Radi smanjenja beznaponske pauze
uslijed kvarova, na najkrace moguce vrijeme ugraden je uredaj za AUR (automatski uklop rezerve) i to
tako da glavni vod bude VP Buzet, a rezervni VP Vranje. U TS ljevaonica 1 instalirana su dva
transformatora, jedan od 630 kVA i jedan od 1000 kVA. U slu€aju ispada jednog od dva
transformatora, postoji moguc¢nost zamjene sa transformatorom iz TS 3 u tvornici Buzet koji
trenutano nije u upotrebi.

Laboratorij

U ljevaonici Ro¢ se nalazi metalurski laboratorij koji se bavi iskljucivo ispitivanjima (od ispitivanja RTG
uredajem, do ispitivanja kemijskog sastava Al legura i ¢elika (Spektrometar) kao i ispitivanja tvrdoc¢e
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materijala). Kao dodatak metalurSkom laboratoriju u Ro¢u se obavlja i kontrola geometrije odljevaka
uz pomoc optickog sustava - digitalizatora.

Rashladni sustav

Sustav se sastoji od jednog bazena s pregradom iz kojeg se voda pumpa u rashladne tornjeve EWK
441/09 i EWK 630, pripadajucih instalacija i pumpi. Nakon hladenja voda se distribuira u postrojenju
gdje hladi strojeve preko izmjenjivaca topline. Sustav je zatvorenog tipa a povratna voda vraca se
slobodnim padom. Dnevna nadopuna je cca 10-15 m?® ovisno o vremenskim prilikama i zahtjevima
proizvodnije.

Na sistemu za hladenje peci prikljuen je i dovod vode iz vodovoda u slu€aju nuzde. Isto tako
postavljen je priklju¢ak i na tlaéni vod rashladne vode.

Priprema demineralizirane vode

Proizvodnja demineralizirane vode se izvodi prolaskom industrijske vode kroz sistem ionskih
izmjenjivaca. Industrijska voda prikuplja se u posudu (1 m3) od kuda se Salje u sistem ionskih
izmjenjivaca kapaciteta 2000 I/h. Regeneracija izmjenjivaca se izvodi automatski kada provodljivost
naraste na vrijednost > od 30 *S. Regeneracija kationskih izmjenjivaca se izvodi dodavanjem
kuhinjske tabletirane soli

Centralno skladiSte neopasnoq tehnoloskog otpada

Vanjsko natkriveno skladiste smjesteno na betoniranoj podlozi. Na skladi$tu se pohranjuje otpadna
&elidna strugotina, Al $ljaka i pijesak. Celiéna strugotina i otpadni pijesak se pohranjuju u kontejnerima
od 5m® dok se Al Sljaka privremeno skladisti u roll kontejneru zapremine 22 m?.

Opasan otpad koji nastaje u ljevaonici Ro¢ odmah po nastanku transportira se u centralno skladiste u
Buzetu, odakle se predaje ovlastenim tvrtkama na konacno zbrinjavanje tj. oporabu. Dio neopasnog
otpada iz ljevaonice Ro¢ privremeno se skladisti u skladiStu neopasnog otpada ljevaonice i predaje se
direktno ovlastenim sakupljacima, a dio se transportira u skladiSte neopasnog otpada tvornice Buzet
odakle se takoder predaje ovlastenim sakupljacima.
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OPIS AKTIVNOSTI S TEZISTEM NA UTJECAJE NA OKOLIS TE

KORISTENJE RESURSA | STVARANJE EMISIJA

Prema Prilogu 1. Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolisa (NN 114/08)
lievaonica Ro€ - P.P.C. BUZET d.o.0. (CIMOS) je postoje¢e postrojenje i spada u djelatnost 2.5 (b):
Postrojenja za taljenje; ukljucujuci izradu legura obojenih metala, ukljucujuci proizvode dobivene
ponovnom preradom (rafinerije, lijevanje u talionici, itd.), talionickog kapaciteta vise od 4 t/dan za
olovo i kadmij ili 20 t/dan za druge metale (aluminij).

Sukladno prilogu Il Uredbe prepoznate su slijedece glavne indikativne tvari:
Za zrak:

—  DusSicni oksidi i ostali duSi¢ni spojevi

- Ugljiéni monoksid

—  Hlapivi organski spojevi

- Ukupne praSkaste tvari

Za vode:
—  Suspendirani materijali

—  Tvari koje negativno utjecu na ravnotezu kisika (i mogu se mjeriti pomoc¢u parametara kao §to
su BPKs, KPK, itd.).

Upotreba energije i vode

POTROSNJA ENERGIJE

Kao glavni energenti koriste se ukapljeni naftni plin i elektricna energija. Pregled koristenih energenata
i pripadajuce koli¢ine dani su donjom tabelom. Podaci su dani na osnovu potrosnje u 2010. godini.
Ocekivano povecanije potroSnje energenata a do kojeg ¢e doci na osnovu podizanja proizvodnih
kapaciteta prikazano je plavom bojom u zagradama.

Tabela 1: Potrosnja energije

. . . . Toplinska
3.1.1. |Ulaz goriva i energije Potrosnja t/godina T (B Pretvoreno u GJ
3.1.10. |Ostali plinovi (UNP) 676 (1656) 45,72 30906,7 (75712)
3.1.15. |Kupliena elektricna energija MWh 7286,6 (9837) X 26231,9 (35413)

3.1.17. |Ukupne ulazne koli¢ine energije i goriva u GJ 57138,6 (111125)

Potro$nja energije za tehnoloske i druge procese iznosi 51646,1 GJ a za potrebe grijanje i tople vode
iz sustava za grijanje 5492,52 GJ.

‘ 51000 Rijeka,S. Krautzeka 83/A, tel. 051/633-400, fax 633-013, Stranica
www.dls.hr a/( 12 0d 30



SAZETAK ZAHTJEVA ZA UTVRDPIVANJE OBJEDINJENIH UVJETA ZASTITE OKOLISA ZA POSTOJECE POSTROJENJE LJEVAONICA ROC-P.P.C. BUZET D.0.0. IZ BUZETA
(UKLJUCUJUCI REKONSTRUKCIJU)

Upravljanje energetskom udinkovitoS¢u

U ljevaonici Ro¢ sustav upravljanja energetskom ucinkovito§¢u implementiran je kroz sustav
upravljanja okolisem ISO 14001 te je radi povecanja energetske ucinkovitosti i ovladavanja
energetskom politikom osnovan i odjel energetike 2000. godine (na razini cijelog P.P.C Buzet d.0.0.).
U tom smislu je Planom napretka predvideno smanjenije troSkova energije proizvodnje na razini oba
postrojenja sa 5,65 % RE na 5,2 % RE (RE — ukupna realizacija) te poboljSanje energetske
ucinkovitosti oba postrojenja za cca 10% (smanijiti ukupnu potrosSnju energije sa 5300 kWh na 4800
kWh po toni plasiranog proizvoda) do 2015. godine.

Mjere za smanjenja potroS$nje energije

Oslobodenom toplinskom energijom koja nastaje kod rada proizvodne opreme zagrijavaju se radni
prostori te se adekvatno tome optimizira dobava energije za zagrijavanje iz kotlovskog postrojenja.
Toplina otpadnih dimnih plinova talionickih peci koristi se za predgrijavanje ulazne Sarze. Otpadna
toplina indukcionih pedéi za taljenje koristi se za predgrijavanje zraka tlaéne ventilacije. Otpadna toplina
kompresora koristi se za pripremu tople sanitarne vode.

Povezivanjem sustava komprimiranog zraka putem komunikacijske tehnologije postignuto je precizno
procesno vodenje kompresora u ovisnosti o Zzeljenom tlaku a u primjeni je i sustav monintoringa
propustanja instalacije komprimiranog zraka i njegova redovna sanacija tako da su gubitci
komprimiranog zraka manji od 16%.

U predmetnom postrojenju u primjeni je i cijeli niz drugih mjera kojima se ostvaruje optimalno
koriStenje energije pri éemu svakako treba istaknuti automatizaciju procesa kao i procesno vodenje
svih sustava koji predstavljaju znac¢ajne potroSace energije.

Kontinuirano se provode sustavne usporedbe sa referentnim postrojenjima unutar grupacije CIMOS te
je na osnovu pokazatelja za 2010 godinu utvrdeno kako su predmetna postrojenja po potrosniji
energije izrazenoj po toni uskladiStenog gotovog proizvoda najbolja u usporedbi sa ljevaonicama
grupacije u susjednim drzavama, a gubitci komprimiranog zraka od 16 % su medu najnizim unutar
sistema CIMOS.

POTROSNJA VODE

Najveca potroSnja tehnoloske vode vezana je uz rad rashladnog sustava za potrebe hladenja ljevackih
presa i induktivnih peci za taljenje te uz pripremu emulzije za premazivanije ljevackih alata. Tabelom 1
prikazana je potros$nja vode predmetnog postrojenja bazirana na pokazateljima iz 2010. godine. Na
osnovu podizanja proizvodnih kapaciteta ne o¢ekuje se znacajnije povecéanje potroSnje vode.

Tabela 2: Potrosnja vode

PotroSnja vode

Zahvat vode Upotreba u radu postrojenja
m®mj. | m%god.
Ljevaonica Ro¢ Sanitarna voda 241 2900

Pitka voda iz sustava |Tehnologka voda (rashladna i voda koja se upotrijebi u

javne vodoopskrbe  |procesu lijevanja npr za pripremu premaza za kalupe) 1137 13647

U svrhu ustede vode uspostavljen je sustav za recirkulaciju rashladne vode te se svjeza voda dodaje
samo u svrhu nadopune sustava. Dnevna nadopuna iznosi cca 10-15 m?®, ovisno o vremenskim
prilikama i zahtjevima proizvodnije.
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Glavne sirovine

U ljevaonici se kao glavne sirovine koriste aluminijske legure (AISi9Cu3, AISi8Cu3 i AISi7Mg) te
pomocéni mediji (voskovi i silikonska ulja) koji se koriste za pripremu emulzije.

Pijesak koji se koristi za izradu jezgri se dobavlja spreman za upotrebu tako da nema pripreme
jezgrene mjeSavine. Proces izrade jezgri je kompjuterski voden ¢ime se minimiziraju proizvodni gubici.

Kemijski preparati se u ljevaonici koriste u svrhu pripreme emulzije kojom se premazuje alat za tlacno
lijevanje u smislu sprecavanja lijepljenja odljevka za vlastiti kalup te sredstva koja se koriste u svrhu
zastite stjenki talioni¢kih peéi od stvaranja Al oksida.

TEHNIKE ZA SMANJENJE POTROSNJE SIROVINA | POMOCNIH MATERIJALA

Skart komadi i grapovi se vraéaju u proces taljenja, a kasnije i lijevanja. Na taj nadin ostvaren je povrat
6851 t aluminijske sirovine u proces u 2010. godini. Otpadna emulzija koja nastaje uslijed
premazivanja ljevackih alata obraduje se vakuum destilacijom ¢ime je u proces 2010. godine vrac¢eno
420t emulzije‘.

Navedeni postupak obrade emulzije vakuum destilatorom se obavija na lokaciji tvornice Buzet.
Olpadna emulzija nastala u ljevaonici Ro¢ se prikuplja u zasebnom spremniku te po popunjenju istog
prebacuje u bacve od 1000 litara, u kojim se nalazio osnovni premaz. Napunjene bacve se odvoze na
sabirno mjesto i zatim na daljnju obradu na vakuum destilatoru u tvornicu Buzet.

Osim navedenim tehnikama, smanjenje potroSnje sirovina postize se potenciranjem tehnologije
tlaénog lijeva gdje su dodaci za obradu maniji, manju su uljevni kanali, itd te koriStenjem namjenskog
kompjuterskog programa za simulacije lijevanja i skrucivanja ,Magmasoft®. Njegova primjena
omogucava da na osnovu rezultata skrucivanja i poroznosti odljevka optimalno dimenzionira uljevni
sustav i sustav ,hranjenja“ odljevaka. Na taj na¢in smanjena je potroSnja taline u odnosu na
skonvencionalan® nacin konstruiranja ljevackog tehnoloskog koncepta za 10 -12,0 % u bruto potro$niji
taline u procesima visokotla¢nog lijevanja. Kod kokilnog gravitacionog lijevanja smanjena je bruto
potro$nju taline 5 -10 % uz optimizaciju ljevackog koncepta koristenjem Magmasoft-a te
unaprjedenjem ljevackih alata (u standardnu primjenu uvedene su kokile sa kanalima za hladenje
vodom €ime je smanjen volumen ,napajala“ koji imaju funkciju ,hranjenja“ odljevka s ciliem uklanjanja
poroznosti skruéivanja u odljevku.

Kao razvojni dobavlja¢ za svjetsku automobilsku industriju P.P.C. BUZET d.o.o. (CIMOS) je ukljucen i
u optimizaciju i razvoj novih projekata kroz projekt ,Downsizing“. Uz koriStenje programa za simulaciju
unutarnjih napetosti ,Abaqus“i simulaciju deformacije i unutarnjih naprezanja nakon lijevanja
~Magmastres”.

Razvojni trend je da odljevci postaju multifunkcionalni i na tehnologiju lijevanja su postavljeni visoki
zahtjevi dimenzijske to€nosti i preciznosti tako da su odljevci odliveni na toénu mjeru ,Near net shape
concepts“i ili sa minimalnim dodatcima strojne obrade (0,3-0,75 mm) na visokotlatnom lijevu, tako da
je potreba za naknadnom strojnom obradom minimizirana ili je uop¢e nema. Navedenim je ujedno
minimizirana i koli¢ina otpadne ,Spene” kao i potroSnja energije.

" Podaci o ostvarenim ustedama sirovina se odnose na ukupne ustede ostvarene u tvornici Buzet i
ljevaonici Ro¢ kao izdvojenom pogonu P.P.C. Buzet d.o.o. (CIMOS,).
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Opasne tvari i plan njihove zamjene

Opasne tvari koje se koriste u postrojenju vezane su prvenstveno uz proces taljenja (gorivo) te
lijevanja (premazi za alate). Smanjenje potros$nje opasnih tvari ostvaruje se prvenstveno putem
iznalazenja tehnolo$kih rieSenja za smanjenje utroSaka navedenih premaza za alate, njihovim
proci§¢avanjem i vracanjem u proces. Na taj nacin je u proces 2010. godine vraéeno 420 t emulzije.
Osim toga, tijekom 2013. godine se u proizvodnju po¢eo uvoditi premaz sastava znatno manjeg
utjecaja na okoli§ u odnosu na premaz koji se koristio u dosadasnjem radu.

KoriStene tehnike i usporedba s NRT

Za detaljnu analizu postrojenja s aspekta koristenja najboljih raspolozivih tehnika (NRT) primijenjeni
su slijedeci referentni dokumenti (RDNRT): European Commision: IPPC, Reference Document on
Best Available Techniques in the Smitheries and Foundries Industry, May 2005 — RDNRT SF;
European Commision: IPPC, Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from
Storage, July 2006 - RDNRT ESB; European Commision: IPPC, Reference Document on Best
Available Techniques for Energy Efficiency, February 2009 - RDNRT ENE; European Commision:
IPPC, Reference Document in Common Waste Water and Waste Gas Treatment / Management
Systems in the Chemical Sector, February 2003 - RDNRT CWW; European Commision: IPPC,
Reference Document on the application of Best Available Techniques to Industrial Cooling Systems,
December 2001 - RDNRT CVS; European Commision: IPPC, Reference Document on the General
Principles of Monitoring, July 2003 - RDNRT MON, European Commision: IPPC, Reference Document
in Common Waste Water and Waste Gas Treatment / Management Systems in the Chemical Sector,
February 2003 - RDNRT CWW

Analizom relevantnih referentnih dokumenata utvrdeno je kako se ljevaonica Ro¢ prema svim
vrijednostima pokazatelja navedenih u razmatranim referentnim dokumentima a povezanih uz
primjenu najboljih raspolozivih tehnika, nalazi u rasponu referentnih vrijednosti, iz éega proizlazi kako
su tehnike koje se primjenjuju u ljevaonici najbolje raspolozive tehnike.

Po pitanju opreme koju se planira u tvornici instalirati do kraja 2015. godine, u sklopu zahvata
povecéanja proizvodnih kapaciteta, kako navedena oprema kao i tehnologija rada u ljevaonici Ro¢ ve¢
je prisutna u dosadasnjem radu, za potrebe analize u smislu radnih postupaka i vodenja procesa
planirane linije i tehnologija sagledani su kao postojeéi kapaciteti. Pojedini pritisci na okoli§ za koje
nisu dostupni relevantni podaci procijenjeni su na osnovu dosadasnjeg rada sa istom opremom i
tehnologijom.
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Vaznije emisije u zrak i vode (koncentracije i godiSnje koli€ine)

EMISIJE U ZRAK

U tabeli su dane izmjerene vrijednosti ukupnog organskog ugljika (TOC-a), 2-aminetanol, fenola i
formaldehida te navedene emisije svedene na NMHOS. Jedini¢ne emisije izrazene po toni proizvoda
iskazane su s obzirom na proizvodnju u 2010. godini.

Izvor emisije (uputa na brojcane Nacin . -
oznake iz blok dijagrama) smanjenje FEetEl @ Cisiaie
Onegigéujuce |- 0
tvari (2, 't.ar
od tkanine, _ Emisije po
Sifra djelatnosti koje uzrokuju taloZenje, Al etz toni
g itd.) mjerenja emisije .
emisije (mg/m°y) (ka/god) proizvoda
N (kg/tproizvoda)
NO, 184,1 210,16 0,061
Dimlja¢a kotla Boris Kidri¢ 1 CO N 1,7 21,02 0,006
ema
z 21 CcO, instaliranih / 1387756 | 40,209
uredaja
Ukupna
teou s praskasta tvar / 10,5 0,003
NO, 173,6 315,25 0,072
Dimlja¢a kotla Boris Kidri¢ 2 CO N 5 31,52 0,007
ema
Z28 instaliranih
CO, uredaja / 208166,5 47,390
Ukupna
030103 praskasta tvar / 15,76 0,004
NO, 100,6 15,8 0,011
Dlmljgca uiedaja za grijanje co 16 1,58 0,0011
Proklima 1 Nema
Z29 instaliranih
CO, uredaja / 10434,57 7,485
03 0103 Ukupna / 0,79 0,0006
praskasta tvar
NO, 110,5 19,02 0,014
Dimlja¢a uredaja za grijanje co 36 19 0.001
Proklima 2 Nema ’ ’ ’
230 CcO, instaliranih / 12561,64 9,011
uredaja
030103 Ukupna / 0,951 0,001
praskasta tvar
Dimlja¢a uredaja za grijanje NO, !\lemg . 91,6 18,87 0,030
Z 31 Proklima 3 instaliranih
CO uredaja 35,1 1,89 0,003
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Izvor emisije (uputa na broj¢ane Nagin . .
oznake iz blok dijagrama) smanjenje FEetEl @ Cisiaie
Lv . .. |emisija
Sgﬁmscuwce (npr. filtar
od tkanine, .
- talozenje Rezultati Masene STEE 5
Sifra djelatnosti koje uzrokuju : = i e toni
It itd.) mjerenja emisije .
emisije (mg/m°y) (ka/god) proizvoda
N (kg/tproizvoda)
CO, / 12462,56 19,950
Ukupna
030103 praskasta tvar / 0,94 0,002
NO. 164,2 70,15 0,268
Ispust peéi za zarenje GLOBAL [CO N 15,9 7,01 0,027
ema
Z32 instaliranih
CO, uredaja / 149,6 0,572
04 03 99 Ukupna / 3,51 0,013
praskasta tvar
NO, 135,9 25,46 0,230
Ispust peéi za zarenje Konéar 1 [CO N 51,6 2,55 113,280
ema
Z33 CO, instaliranih / 16812,84 | 151,617
uredaja
04 03 99 Ukupna / 1,27 0,011
praskasta tvar
Ventilacija preSa za lijevanje Al |Ukupna
odljevaka 1 praskasta tvar 1.4 103,11 0,041
Nema
04 03 99 ) 348,3 0,139
NMHOS 4,53
Ukupna
Ventilacija preSa za lijevanje Al |praskasta tvar Nema 1.7 1306, 11 0,525
Z 35 eeljovele 2 instaliranih
TOC uredaja 3.5
) 375,79 0,151
04 03 99 NMHOS 4,67
Ventilacija induktivne peci za Ukupna
taljenje ABB praskasta tvar N 1.9 219,21 0,245
ema
04 03 99 J 785,32 0,877
NMHOS 6,8
Ur‘;uéﬁ’(gzta war [Nema 15,3 81,6 0,022
Z 37 |Ventilacija plinske peci Botta 1 P instaliranih
NO, uredaja 21 1632 0,434
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Izvor emisije (uputa na broj¢ane Nagin . .
oznake iz blok dijagrama) smanjenje FEetEl @ Cisiaie
Onegigéujuce |70 40
tvari (2, 't.ar
od tkanine, _ Emisije po
Sifra djelatnosti koje uzrokuju talozenje, Al etz toni
It itd.) mjerenja emisije .
emisije (mg/m°y) (ka/god) proizvoda
g N 99 (kg/tproizvoda)
TOC 33,9
3087,36 0,822
NMHOS 45,2
04 03 99 CO 721 163,2 0,043
CO; / 1077656,63 286,827
Ukupna 16,1 35,76 0,022
praskasta tvar
Ventilacija plinske peéi Botta 2 NO, 1 715,21 0,436
Nema
TOC . . 35,2
738 'L:‘rsgggfaa”'h 3644,16 2,223
NMHOS ’ 46,93
04 03 99 CO 137 71,52 0,044
CO; / 472273,62 288,11
Ukupna 13 205,31 0,043
praskasta tvar N
ema
Z 39 (Opca ventilacija Ljevaonice TOC IL?rSetc?elzljraamh 3.3
727,15 0,152
NMHOS 4,4
Ventilacija stroja za saémarenje Sustav za
Rosller (priviemeno van Ukuona ispiranje
Z 40 |funkcije) P otpadnih 13,04 288,71 0,552
prasSkasta tvar | .
plinova
04 03 99 (skruber)
Ventilacija stroja sacmarenje
Z |Banfi2 Ukupna Patronski
40A praskasta tvar |filtri 2.3 2,32 0,004
04 03 99
TOC 4.1
?g:\r}gﬁglj?{) Proklima 1 (kokilno Formaldehid Vredast 22
filtri 160,17 0,585
Z 41 Fenol 1
NMHOS 6,81
04 03 99
Ukupna 1,87 312,34 0,48
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Izvor emisije (uputa na broj¢ane Nagin . .
oznake iz blok dijagrama) smanjenje FEEG| @ e Sl
Onegigéujuce em's”f‘."‘
tvari (npr. |It§r
od tkanine, _ Emisije po
Sifra djelatnosti koje uzrokuju talozenje, Al etz toni
emisije itd.) mjerenja emisije proizvoda
(mg/m N) (kg/QOd) (kg/tproizvoda)
praskasta tvar
TOC 4,2
Ventilacija Proklima 2 (kokilno Formaldehid 15
ljgvanje 2) 139,9 0,511
7 42 Fenol Vrecéasti 1
filtri
NMHOS 6,57
04 03 99 Ukupna 1,69 124,39 0,45
praskasta tvar
TOC 4.4
.\gnt:il)acua Proklima 3 (izrada Formaldehid 17
lezg 103,19 0,512
Fenol Vrecéasti 0,07
ZeE filtr
NMHOS 6,79
04 03 99 Ukupna 1,65 23,29 0,12
praskasta tvar
Ventilacija Proklima 4
(finalizacija) Ukupna Vrecasti
Z 44 praskasta tvar |filtri 1,79 10,45 0,02
04 03 99
Ukupna / 2,01 0,005
praskasta tvar ’ ’
Ispust peci za zarenje Koncar 2 NO, _Neme_l . 1303 4022 0,094
Z45 instaliranih
co uredaja 62,7 4,02 0,009
04 03 99 CO, / 26559,95 62,099
Ukupna / 2,49 0,004
praskasta tvar ’ ’
Ispust peéi za Zarenje Koncar 3 NO, !\lemg . 1387 49.95 0,084
Z 46 instaliranih
co uredaja 58,9 4,99 0,008
04 03 99 CO, / 32981,65 55,522
Z 47 VentllaCIja p|InSke peél Botta 3 Ukupna Nema 9,9 Podataka o god|énj|m
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Izvor emisije (uputa na broj¢ane Nagin . .
oznake iz blok dijagrama) smanjenje FEetEl @ Cisiaie
Lv . .. |emisija
Sgﬁmscuwce (npr. filtar
od tkanine, .
- talozenje Rezultati Masene STEE 5
Sifra djelatnosti koje uzrokuju : = i e toni
It itd.) mjerenja emisije .
emisije (mg/m°y) (ka/god) proizvoda
N (kg/tproizvoda)
praskasta tvar [instaliranih emisijama nema jer je pe¢
uredaja instalirana po¢etkom travnja
NO, 71 2013. Pretpostavlja se da
’ ¢e godignje vrijednosti biti
TOC 14.1 sli¢ne vrijednostima emisija
’ pedi za taljenje Botta 1i 2
NMHOS posto su pedi istih
karakteristika, koristi se isti
co 84.7 energent i rezim rada je isti.
04 03 99
CO, /
HCI 0,5
Ukupna
praskasta tvar
Ventilacija plinske pec¢i Botta 4
NO. - . L
Podataka o emisijama nema jer pe¢ nije
TOC Nema jo$ instalirana. Pretpostavlja se da ¢e
Z48 instaliranih vrijednosti biti vrlo sli€ne vrijednostima
uredaja emisija ventilacija plinske peci Botta 1,2 i
NMHOS 3., izvori Z 37, Z 38 | Z 47,
04 03 99 CO
CO,
Ukupna / Podataka o godiSnjim
praskasta tvar emisijama nema jer je pe¢
oy . . instalirana pocetkom
Ispust peci za Zarenje Koncar 4 NO, 91,5 kolovoza 2013,
Predpostavlja se da ¢e
CO Nema 0 godisnje vrijednosti biti
7 49 instaliranin sli¢ne vrijednostima emisija
. ispusta peci za zarenje
uredaja . .
Kon¢ar 1, 2 i 3. Upisane
vrijednosti rezultata
04 03 99 CO, / mjerenja su vrijednosti
izmjerene na staroj lokaciji
peci za Zarenje u ljevaonici
Cimos TAM Ai, Maribor.
TOC Podataka o emisijama nema jer ventilacija
I : . I nije jos instalirana. Pretpostavlja se da ¢e
Z 50 _\éezntrlilzc):ua Firaldimel 3 ek Formaldehid ]}illzﬁcastl vrijednosti biti vrlo sli¢ne vrijednostima
1ezg emisija ventilacije Proklima 3 (izrada jezgi
Fenol 1), izvor Z 43
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Izvor emisije (uputa na broj¢ane Nagin . .
oznake iz blok dijagrama) smanjenje FEetEl @ Cisiaie
Onegigéujuce |70 40
tvari (2, 't.ar
od tkanine, Emisit
. . misije po
Sifra djelatnosti koje uzrokuju talozenje, Al etz toni
emisije itd.) mjerenja emisije proizvoda
(mg/m®y) (kg/god)
(kg/tproizvoda)
NMHOS
Ukupna
TPl praskasta tvar

SMANJENJE EMISIJA U ZRAK

SMANJENJE EMISIJE UKUPNE PRASKASTE TVARI | AEROSOLI (HOS)

U prethodnoj tocki (E.1.1.) navedeni su vrecasti filtri i sustav za ispiranje otpadnih plinova kao
suvremena tehnicka rjeSenja (NRT) koja se koriste za spre¢avanje/smanjenje emisije prasine
(Cestica).

U ljevaonici Ro¢ vrecasti filtri postavljeni su na ventilacijskim ispustima pres$a ljevackih linija, linije za
izradu jezgri te linije finalizacije. Uredaj za saémarenje Rosller (priviemeno van funkcije) opremljen je
sustavom za ispiranje otpadnih plinova — skruberom nazivnog kapaciteta 3500 m?h. Uredaj za
satmarenje Banfi 2 opremljen je setom od 3 patronska filtra.

SMANJENJE EMISJE NOx, CO,, CO

Smanjenje emisije navedenih polutanata postize se prvenstveno primarnim mjerama tj. upotrebom
okolisno ,prihvatljiviieg” goriva (UNP). Nakon §to se ostvare uvjeti na razini Grada Buzeta (kao i cijele
Istarske Zupanije), tj kada se provede planirana plinofikacija kao energent ¢e se koristiti prirodni plin.
Smanjenje navedenih emisija takoder se postize i kontinuiranim pra¢enjem i podeSavanjem radnih
parametara procesnih peci i kotlova.

Na svim nepokretnim izvorima emisija redovno se obavljaju kontrolna mjerenja sukladno Zakonu o
zastiti zraka (NN 130/11, 47/14), Uredbi o grani¢nim vrijednostima emisija oneciSéujucih tvari u zrak iz
nepokretnih izvora (NN 117/12) te Pravilniku o pracenju emisija onecidcujucih tvari u zrak iz
nepokretnih izvora (NN 129/12, 97/13).
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EMISIJE U VODE

Tehnoloske otpadne vode

Tehnoloske otpadne vode nastaju uslijed premazivanja alata (kalupa) emulzijom na bazi silikonskih
ulja i specijalnih voskova. Navedeni premaz sluzi kako bi se omoguéilo odvajanje odljevka od kalupa a
ujedno i za hladenje alata, jer bi se inace alat pregrijavao u ciklusu lijevanja.

ViSak premaza se cijedi ispod stroja u posebno korito odakle se gravitaciono prebacuje u Saht
kapaciteta 1 m? nakon Cega se posebnim crpkama prepumpava u zajednicki spremnik kapaciteta 20
m®. Na taj nacin se sa svih strojeva za tlagni lijev (trenutno 9) ostatak premaza sakuplja u navedenom
zajednickom spremniku. Praznjenje spremnika obavlja se prema potrebi u ba¢ve od 1000 litara, u
kojim se nalazio osnovni premaz.

Napunjene badve se odvoze na sabirno mjesto i zatim na daljnju obradu na vakuum destilatoru u
tvornicu Buzet.

Slika 4: Shema sustava obrade otpadnih voda ljevaonice

otpadna emulzija

Za ponovnu upotrebu ﬂ

skimer za traénifilter - opeija
ulje EB‘

koncentrat
T= j
|

1=} = I

spremnik otpadne attomatska vakum destilator -  spremnik dodatna filtracija spremnik destilata
emulzije naprava za pranje  uparivac koncentrata (separator ulja + aktivni ugljen)

Sanitarne otpadne vode

Ljevaonica Ro€ je u svibnju 2012. godine priklju¢ena na sustav javne odvodnje, pri Eemu su sanitarne
otpadne vode lievaonice koriStene u svrhu ispitivanja funkcionalnosti uredaja. U studenom 2013. je sa
tvrtkom IVS (Istarski vodozastitni sustav d.0.0.) koja upravlja sustavom javne odvodnije sklopljen
ugovor o prikljuéenju lijevaonice na sustav javne odvodnje. Tvrtka je u lipnju 2012. godine napravila
kontrolno ispitivanje otpadnih sanitarnih voda pri ¢em je utvrdeno kako zadovoljavaju uvjete za
ispustanje u sustav javne odvodnje (rezultati su dani u donjoj tabeli)
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Oznaka mjesta |Mjesta nastanka |Ukupna Srednji period  |Vrsta, koli¢ina i karakteristike oneciS¢ujucih

ispustanija, vidi |otpadnih voda dnevna ispustanja tvari

blok dijagram koligina m* | min/hr, hr/dan,

(oznaka K i br.) i protok,  |dan/god.)

m®hr
Do ispuﬂétanja pH 8,0
dolazi tijekom
clielogdanaa |y pna suspendirana tvar 154,0 (mg/l)
vrSna
opterecenjase | py 405,92 (mg/l)
javljaju prije i
. . . nakon zavrSetka .
Ljevgonlca Ro¢ 8 m%dan smiene te prije i Ukupni fosfor 3,08 (mg/l)
VA1 (sanitarne 31 |nakon pauze za
otpadne vode) 0,33m P BPKs 160,0 (mg/l)

obrok.
Procijenjeno Uk ia i i 50.6 I
ukupno dnevno upna uja t mast ,6 (mg/l)
ispustanje se
krece u rasponu o )
5— 7 sati Detergenti, anionski 0,31 (mg/l)
dnevno

Oborinske vode

Oborinska kanalizacija Ljevaonice Ro¢ napravljena je kao poseban kanalizacijski sustav koji ¢ine:

-
-
%

kanalski sustav oborinskih voda sa krova objekta
kanalski sustav za prihvat oborinskih voda s asfaltiranih povrSina i cesta
uredaji za prociScavanje oborinske otpadne vode

Uredaj za prociScavanje oborinskih voda sastoje se iz tri segmenta — taloznice, preljevnog okna i
separatora ulja i masti.
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Utjecaj na kakvocu zraka i vode te ostale sastavnice okoliSa

Razine emisija oneciSéujucih tvari u zrak iz svih izvora predmetnog postrojenja kontinuirano su nize od
grani¢nih vrijednosti definiranih Uredbom o grani¢nim vrijednostima emisija oneciSéujucih tvari u zrak
iz nepokretnih izvora a koncentracije onecisc¢ujucih tvari koje se ispustaju u povrSinske vode
kontinuirano su ispod dozvoljenih graniénih vrijednosti definiranih Vodopravnom dozvolom tako da se
moze zakljuciti kako je utjecaj postrojenja na kakvocu zraka i voda prihvatljiv.

UTJECAJINA TLO

U normalnom radu postrojenja moze doci do oneciSéenja tla uslijed talozenja Cestica prasine
emitiranih u zrak ili pak uslijed propustanja sustava odvodnje otpadnih voda. Potencijalnu opasnost po
oneciscenje tla (u slu€aju izvanrednih okolnosti) predstavljaju i lokacije skladiStenja i podrucja
manipulacije opasnim medijima a Cije bi ispustanje moglo dovesti do oneci§¢enja tla kao i lokacije za
privremeno odlaganje opasnog i neopasnog otpada (prethodno njihovom trajnom zbrinjavanju). S
obzirom da su na svim navedenim lokacijama poduzete propisane mjere za sprje€avanje incidenata i
ograni€avanje njihovih posljedica, te su opasnosti minimizirane.

BUKA

Predmetno postrojenje kao veliki proizvodni pogon predstavlja izvor industrijske buke difuznog
karaktera. Na lokaciji ljevaonice provedeno je mjerenje razine buke koja se emitira u okoli§ u dnevnim
i noénim uvjetima te je utvrdeno kako buka ne prelazi dopustene vrijednosti prema Pravilniku o
najviSim dopustenim razinama buke u sredini u kojoj ljudi rade i borave (NN NN 145/04). Ispitivanje
razine buke na granici gradevinske Cestice ljevaonice Roc i pored najblizih stambenih objekata
obavljeno je na sedam mjernih mjesta duz granice parcele Ljevaonice Ro¢ i prema zonama druge
namjene. Na donjoj slici su prikazane lokacije na kojima je mjerena razina buke ljevaonice Roc.

Slika 5: Lokacije ispitivanja razine vanjske buke ljevaonice Ro¢

Obzirom da je objekt sa sjeverne strane (bivsi objekt Zeljeznice "Cuvarnica" puznog Zeljezni¢kog
prijelaza) danas nastanjen, iako buka nigdje ne prelazi dopustene granice, uprava Cimosa je s ciliem
odrzavanja dobrosusjedskih odnosa donijela oduku o postavljanju apsorpcijskih panela za smanjenje
buke na ventilatorima dimnjaka peci za zarenje Global te Kon¢ar 1, 2 i 3, koji predstavljaju izvore buke
relevantne za mjerna mjesta M2 i M3, a kako bi se dodatno zastitilo stanovnike susjednog objekta (isti
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sistem za smanjenje buke ugraditi ¢e se i na ventilator pe¢i Koncar 4 koja ¢e biti uvedena u
proizvodnju do kraja 2015. godine).

VIBRACIJE

U ljevaonici Ro¢ se ne koriste uredaji koji bi uzrokovali dubinske vibracije (strojevi za tlaéno lijevanje
izvedeni su na tzv. ,plivajuéim temeljima“ ¢ime je navedeni potencijalni izvor vibracija anuliran). U
skladu sa Zakonom o zastiti na radu tvrtka provodi ispitivanja mikroklime, medu kojima se ispituju i
vibracije. Ispitivanja pokazuju da su vibracije, uzrokovane obavljanjem predmetne djelatnosti, u
granicama propisanim zakonom te time nemaju utjecaj na zdravlje djelatnika tvrtke.

IONIZIRAJUCE ZRACENJE

U ljevaonici Ro€ nalazi se izvor ioniziraju¢eg zracenja u vidu rendgenskog uredaja namijenjenog
ispitivanju grade tvari u sklopu metalurdkog laboratorija.

Navedeni izvor ioniziraju¢eg zracenja ne predstavljaju opasnost za radnike i okolinu. Pravilnik o zastiti
od ioniziraju¢eg zracenja utvrduje sustav za provedbu mjera zastite od ioniziraju¢ih zracenja kao i
nadleznost i obveze odgovorne osobe za provodenje mjera, specificne uvjete koridtenja izvora
ioniziraju¢ih zra¢enja, nacin vodenja evidencije o izvorima ioniziraju¢ih zracenja i izvjeSéivanje
nadleznih drzavnih tijela i postupke u sluéaju izvanrednih dogadaja pri radu s izvorima ionizirajucih
zragenja.

Na osnovu ispitivanja razine zrac¢enja utvrdeno je da uredaj udovoljava uvjetima propisanim Zakonom
o zastiti od ionizirajuc¢eg zracenja i sigurnosti izvora ioniziraju¢eg zraenja (NN 64/06) i Pravilnikom o
uvjetima i mjerama zastite od ioniziraju¢eg zracenja za obavljanje djelatnosti s rendgenskim
uredajima, akceleratorima i drugim uredajima koji proizvode ioniziraju¢e zracenje (NN 125/06).
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Stvaranje otpada i njegova obrada

Sve vrste otpada u ljevaonici Ro¢ prikupljaju se odvojeno i privremeno skladiste u skladu sa Zakonom
o odrzivom gospodarenju otpadom (NN 94/13) i pripadaju¢im podzakonskim aktima. Na lokaciji
tvornice Buzet nalazi se centralno skladiSte opasnog i neopasnog otpada. Opasan otpad koji nastaje u
lievaonici Ro¢ odmah po nastanku transportira se u centralno skladiste u Buzetu, odakle se predaje
ovlastenim tvrtkama na oporabu tj. kona¢no zbrinjavanje. Dio neopasnog otpada iz lievaonice Ro¢
privremeno se skladisti u skladiStu neopasnog otpada ljevaonice i predaje se direktno ovlastenim
sakuplja¢ima, a dio se transportira u skladiSte neopasnog otpada tvornice Buzet odakle se takoder
predaje ovlastenim sakupljacima.

Svi tokovi otpada kao i nacini prikupljanja i obrade za svaku od vrsta otpada koje nastaju u
predmetnom postrojenju definirani su Planom gospodarenja otpadom. Istim dokumentom definirane
su i odgovornosti sudionika u sustavu gospodarenja otpadom na razini cijelog P.P.C. BUZET d.o.o.
(CIMOS).

Nize je dana shema sustava gospodarenja otpadom u ljevaonici Ro¢.

s . . . N
’ Proizvodni procesi \
) ’ ‘ Taljenje ’——10 03 16
Dvlrektna predajg . ¢ 1908 12
ovlastenom sakupljacu
| Tlacno lijev. | 1003 16
| Kokilno lijev. | 1003 16
‘ Niskotlagno lijev ’——10 03 16 _v
Centralno skladiste
- neopasnog otpada
. - Ro¢
‘ Obrezivanje } 1003 16 Y
‘ Toplinska obrada ‘
‘ Ruéno skidanje srha ‘
1201 09*
} Sacmarenje ‘
‘ Pilienje ‘
1501 01
1501 02
150104 ‘ Zarenje, spaljiv. jezgre } 1010 08
K 20 03 01
120115
1502 02 120101
13 05 08* 2003 01
* - 1301 10* - = _
Centralno skladiste 13 02 05* / Pomocne aktivnosti \
» opasnog otpada -— 150202~
16 02 09* Uredi
Centralno skladiste

neopasnog otpada |-——1908 12 —' Odrzavanje

Buzet
A

20 01 41
1501 01
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Valja istaknuti kako se u CIMOSU kontinuirano nastoji smanijiti koli¢ine otpada koji nastaje i to
prvenstveno unaprijedenijima tehnoloSkog procesa i primjenom naprednih tehnologija. Tako je
optimizacijom procesnih parametara postignuto smanjenje otpadne Al Sljake u odnosu na 2009.
godinu za cca 20% a sve intenzivnijom primjenom tehnologije tlaénog lijeva smanjene su koliine
otpadnog ljevackog pijeska 5 puta u odnosu na 2009. Smanjenije koli¢ina otpada postize se i
organizacionim mjerama — potencira se dobava sirovina i pomoc¢nih medija u povratnoj ambalazi (¢ime
je u odnosu na 2009. godinu smanjena koli¢ina navedene vrste otpada za cca 30%, otpadni toneri
vracaju se dobavljatu na ponovno punjenje).

Sprje¢avanje nesreca

Mijere za spre€avanje i smanjenje rizika i svodenje opasnosti od nesrec¢a na minimum predstavljaju
sastavni dio politike zastite okoliSa tvrtke P.P.C. BUZET d.o.o. (CIMOS). Identificirane su izvanredne
situacije koje mogu imati negativne ucinke na okoli$, te su u skladu s time, na nivou tvrtke doneseni
planovi i procedure kojima su definirane mjere za spre€avanje, smanjenje ucinaka, odnosno
postupanja u izvanrednim situacijama, i to:

- Operativni plan zastite i spaSavanja

- Plan evakuacije i spaSavanja

- Pravilnik o poslovima s posebnim uvjetima rada

- Pravilnik o radu i odrzavanju kanalizacijskog sustava

- Pravilnik o zastiti na radu

- Pravilnik o zastiti od ionoziraju¢eg zracenja

- Pravilnik o zastiti od pozara

- Pravilnik o zbrinjavanju otpada

U slu¢aju iznenadnih zagadenja, ekoloSke nesrece, tvrtka se obavezuje postupati u skladu s internim
planovima, Drzavnim planom za zastitu voda i drugim planovima zupanijske razine, ovisno o vrsti
iznenadnog zagadenja. P.P.C. BUZET d.o.o. (CIMOS) provodi kontinuirano informiranje i edukaciju
zaposlenog osoblja u svrhu pravilnog koriStenja, odlaganja i ispustanja svih vrsta otpadnih voda i
ostalih tekucih tvari. Otpad nastao u izvanrednim situacijama zbrinut ¢e se putem ovlastenih pravnih
osoba za postupanje s opasnim otpadom

U skladu sa zahtjevima Uredbe o sprjeCavanju velikih nesre¢a koje uklju€uju opasne tvari (NN
br.114/08) operater je dostavio obavijest o prisutnosti opasnih tvari u postrojenju Ministarstvu i
nadleznim institucijama.

Planiranje za buduénost: rekonstrukcije, prosirenja, itd.

Operater na temelju sadasnjih saznanja ne planira daljnja proSirenja i rekonstrukcije koje bi zahtijevale
ishodenje nove OkoliSne dozvole.
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PRIVITAK SAZETKA - PRILOZI

Prilog 1) Prostorni raspored postrojenja sa ucrtanim mjestima emisija

Prilog 2) Blok dijagram postrojenja prema posebnim tehnoloskim dijelovima
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Prilog 1) Prostorni raspored postrojenja sa ucrtanim mjestima emisija

1 LITEVANTE ROC

EX  Opukrba komprenirasen cakom

B4 Opdrba plnskam energom

Eb6  Opukrba MNP, propencm | Suhibom
EE  Opukrba clebinlnom merggom

F7 Pashilading mesiay

VI bapusl aipdesah vl pumg f g cijevarvidal
531 Skladdee levalkib pergei

IIT B 52 henng Ritla A

ZI1 FEszig ik leplovidaeg kotla B

e B g o ik pil ka uredigs ia A janje Proklimal
I B 1 i il ¢ daps ca Priklimal
I3 Essey i ¢ daga o8 Prieklimad
Z37 Esisigs pl ka peod o R ilaal 1

Z33 Emziga plinenika podi Konlar |

T34  Ensa venlilacijghog susiave prede ca lijevemge Al adljevaia
I35 B T lasijikog preche ca lipevarge Al adljevaka
L3E  Veshlacia peds Bolla i poli proloipns rmdsns

Z37  Fmzega venlilacighog sustava plisds ldanilks podi Batal
I3 Fosop venlilacijghog sustava plisks ldwnilks podi Batal
¥3% Fosg venlilacijghog susisve hale ljevamos

Z40  Essega venllacijghog susleva siroja o cetmarm)e Rosller
T4l  Emsig venblacijghog suslavs hoije kokilneg ljevanja

42 E . 1 kg linipe kekilneg hpsvanja

743  Emsiopa venlilacijhog dustava lnije o el g

T34 Ensaga venlilacijikog susiave hile u kojoy se Gae odljeve
745 FEscop plimenika pedi Konlar 1

T4 Essops plisncniki podi Koalar 3

Z4T  Emsega venlilacijghog dustava plisdks ldanilks podi Boka 3
741  Eosop venlacijghoyg sustava plisds ldsnilks podi Boma 4
F4% [Fosog plimeniks Kontar 4

L3}  Emsega venlilacijhog sustava lnije o urade pgn T

==
]
]

a

=1

Movi izvori emisija do kraja 2015

-

L
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Priprema vode

(omeksavanije)

Automatizirana ¢elija za
lijevanje, iznos i obrezivanje

Ja indukcione peci

N ¢ ¢ e ¢ ¢ o= o ¢ - o

SKLADISTE
JEZGRI

> <
.
Za emulziju I
€ e o o o s e o wmm e e s o o _—— —
OBREZIVANJE fos | e o cmmm o om0 cmmw o cmmw o o emms o ojemms o ¢ e o o @mm o o s ¢ o mm o ¢ e o o
.
\ / o mmm o o ODVANJANJE l PREDOBRADA
l ULJEVNOG SISTEMA * | (MEH. OBRADA)
.
Var.1 Var.2 . l
[ :
: I
I X
N Var.2 l
I :
.
HLADENJA . |
Za skruber l N
| : '
' I
FINALIZACIJA l .
ODLJEVAKA . HLADENJA i HLADENJA
.
" " " M ¢ GENNS ¢ GINNS ¢ GIIND ¢ GEIED ¢ GIIND ¢ GINNS ¢ GENES ¢ GEES o ° <
RUENO RUENO RUENO . = <
SKIDANJE SKIDANJE SKIDANJE o o — y .
SRAHA SRHA SRHA - o -y I
. .
v i
» PILJENJE .
.
. v
L e e SKMADSTE L .. — . KONTROLA
e LEGENDA N\
v Tijek osnovnog procesa
«== o == Povrat sirovine za taljenje
» &
g Oy @ .« « == Tijek pomo¢nih procesa
| Dobava vode
= e e Povratnitok vode
A 4 A\ 4
PROCES STROJNE OBRADE ALUMINIJSKIH DIJELOVA FINALIZACIJA BUZET - Glavni proces
VAN LJEVAONICE ROC (Sacémarenje i Trovaliranje) |:| b n
omoéni proces
\C) Skladistenje )
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